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Es ist bisher iiblich, das Gluhen von 
Mineralfarben, z. B. Zinkoxyd, Litophone, in 
Muffeln vorzunehmen, die in einen Ofenblock 
eingesetzt sind, wobei die Farbe chargenweise 
5 eingetragen und gegliiht wird. Diese Aus- 
fuhrung des Prozesses erfordert sehr viel 
- umstandliche Handarbeit und durch den 
periodischen Betrieb einen hohen Brennstoff- 
aufwand. Trotzdem ergibt sich raeist ein 
10 ungleichmaBig gegliihtes Produkt, da die Er- 
warmung der einzelnen Teile der Beschickung 
von detn Abstand derselben von der beheizten 
Muffel abhangig ist. Es ist auch schon vor- 
geschlagen, den ProzeB in einer sich drehen- 
15 den Muffel auszufuhren, wobei in einen 
Drehofen bekannter Bauart eine Schamotte- 
- muffel so eingebaut ist, daB zwischen Muffel 
und Of en wand Heizzuge vorgesehen werden 
konnen, Diese Ausfuhrung gibt, da die Be- 
20 schickung der Muffel durch die Drehung des 
Ofens standig gewalzt wird, zwar ein- gleich- 
maBigeres Produkt, doch ist die Apparatur 
kompliziert und tcuer und der Brennstoff- 
aufwand infolge ungeniigender Ausnutzung 
*5 des Brennstoffes ebenfalls noch verhaltnis- 
maflig hoch. 

Um die eingangs erwahnten Arbeitsvor- 
gange in vprteilhafter und dabei einfacher 
Weise durchfuhren zu konnen, wird nach der 
30 Erfindung eine auf einer Welle angeordnete 
Metallmuffel benutzt, die in einem Ofen einer 



hohen Temperatur ausgesetzt ist, und es wer- 
den dabei zwischen dem Muffelmantel und der 
Welle Warmeausgleichkrummer an sich be- 
kannter Art Oder gekrurnmte Stabe oder ge- 35 
krummte Flachen vorgesehen. Zweckmafiig 
werden diese Warmeausgleichkrummer zwi- 
schen Mantel und Stirnwand gelegt oder als 
radiale Stutzen zwischen dem Muffelmantel 
und der Welle ausgebildet. Im letzteren Fall 40 
ist es vorteilhaft, wenn die Warmeausgleich- 
krummer am Muffelmantel befestigt sind, die 
Welle abcr lose umschlieBen und daher auf 
ihr axial verschiebbar sind. Es konnen auch 
die der Welle zugewandten Enden der 45 
radialen Stiitzen mit einem die Welle in 
einem Abstand umgebenden Rohr verbunden 
seiu, wobei sich zwischen diesem Rohr und 
der zweckmafiig hohl ausgebildeten Welle eine 
warmedichte Schicht befindet. so 

Ausfuhrungsbeispiele von gemafi der Erfin- 
dung gebauten Muffeln sind in der Zeichnung 
schematisch dargestellt. Es zeigen 

Abb. 1 einen Langsschnitt durch eine 
Muffel, die z. B. fur absatzweisen Betrieb ge- 55 
eignet ist, 

Abb. 2 einen Eangsschnitt durch cine 
Muffel, die fur Dauerbetrieb geeignet ist, 

Abb. 3 einen Ouerschnitt gemafl Linie A-B 
der Abb. 2. $ Q 

In Abb. 1 ist mit 1 die metallische Muffel 
bezeichnet, die auf der Welle 2 gel age rt ist 
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und sich mit dieser dreht. Die Welle lauft in 
den Lagern 3, 4 und wird mittels des Rades 5 
angetrieben. Die Muffel, die an beiden Enden 
geschlossen-ist, ist durch den feststehenden 
5 Ofenblock 6 hindurchgefuhrt, der in beliebi- 
ger Weise, z. B. durch Gas, Ol oder durch 
eine Planrostfeuerung, beheizt wird. Die 
Zufuhrung des Materials erfolgt zweckmaBig 
periodisch, z. B. durch die verschlieBbare 

10 Offnung 7, die Abfuhrung nach Durchfuhrung 
•des Prozesses bei 8. Da die metalhsche 
Muffel sich erheblich starker ausdehnt als die 
tragende Welle, sind bei 9 und 10 _Aus- 
dehnungswellen vorgesehen. AuBerdem sind 

15 Speichen 11 vorgesehen, die in Ringe aus- 
laufen. Die Ringe 12 umgeben die Welle lose 
und konmen sich ihr gegenuber verschieben. 

In Abb. 2 und 3 ist durch 1 wiederum eine 
Muffel, durch 2 die Tragwelle und durch 3 

ao und 4 die Lager dieser Welle bezeichnet, 
ferner durch 5 das Antriebsrad derselben und 
durch 6 der geheizte Ofenraum. Die Muffel- 
enden ragen bei dieser Ausfuhrung in fest- 
stehende Muffelkopfe 13 und 14 hinein, die 

«5 gegenuber der drehenden Muffel abgedichtet 
werden konnen. Die Zufuhrung des Gutes zu 
der Muffel bei Dauerbetrieb erfolgt durch das 
Aufgaberohr 15, die Abfuhr der Materialien 
durch den AuslaBstutzen 16. Die Tragwelle 2 

30 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als Hohl- 
welle ausgebildet und kann durch ein gas- 
formiges oder fiussiges Mittel wahrend des 
Betriebes gekuhlt werden. AuBerdem befindet 
sfch zwischen der Tragwelle und der inneren 

35 Muffelwand eine Isolierung 17 aus Schamotte 
oder andern IsolierstofTen. Bei dieser Aus- 
fuhrung sind der innere und auBere Muffel- 
mantel nicht starr miteinander verbunden. 
An beiden Enden befinden sich ringformige 

40 Offnungen 18 und 19 zum Einfuhren des 
Materials in die Muffel bzw- Ableitung aus 
der Muffel. Die Befestigung der beiden 
Muffelwande geschieht mittels bogenformig 
ausgebildeter Bander 20, die in der Lage sind, 

45 verschiedene Warmeausdehnung der beiden 
Muffelwande auszugleichen und trotzdem eine 
gentigend tragende und gegen Verdrehung 
feste Verbindung der beiden Wande dar- 
stellen. Die Einrichtung eignet sich auch 

50 dazu, Luft oder andere fur die Reaktion er- 
forderlichen Gase und Dampfe wahrend des 
Prozesses durch die Muffel hindurchzu- 
s chicken. Im Kopf 14 konnen regelbare Off- 
nungen 21 vorgesehen werden, durch die 
55 solche Reaktionsgase eingefuhrt werden. Die 
Abfuhrung der Gase erfolgt durch den 
Stutzen 22. 

Die Befeuerung des Ofens wird zweck- 
maBig entsprechend der schematischen Dar- 
60 stellung Abb. 3 vorgenommen. 23 stellt eine 
Gasfeuerung dar, an deren Stelle auch 01, 



Kohlenstaub oder auch eine Planrostfeuening 
bzw. eine Halbgasfeuerung verwendet werden 
kann. Mit 24 sind Strahlsteine bezeichnet, 
mittels deren die Bildung einer schadlichen 65 
Stichflamme vennieden werden kann. Die 
Gase umspulen die Muffel in der Pfeil- 
richtung bis zur Mauerzunge 25 und treten 
dann in den Fuchskanal 26. Zur Ersparnis 
von Brennstoffen kann es zweckmaBig sem, 70 
die Gase vom Fuchs aus noch ein zweites Mai 
in einer Vorwarmzone urn die Muffel zu leiten 
und erst dann abzufuhren. In der Muffel 1 
sind in Abb. 2 und 3 Langsrippen 27 angeord- 
net, die verhindern, daB die Beschickung von 75 
der glatten Muffel wand einf ach abrutscht, und 
die gewahrleisten, dafi sich die Beschickung 
uberwirft, d. h. walzt. 

Die vorstehend beschriebene Vorrichtung 
eignet sich neben dem als Beispiel genannten 80 
Gluhen von Mineralfarben auch zur Vor- 
nahme sonstiger Gluhprozesse, bei denen eine 
unmittelbare Beruhrung des zu gluhenden 
Gutes mit der Flamme vermieden were: } 
mufi und bei denen Temperaturen in Frage 85 
kommen, die die Anwendung einer metalli- 
schen Muffel gestatten, also im allgemeinen 
etwa Temperaturen bis 1300 0 . Die Einrich- 
tung lafit sich ferner zum Trocknen schwieng 
zu trocknenden Materials, wie z. B. Graphit, 90 
verwenden sowie auch zur Umsetzung von 
festen Stoffen mit Gasen, beispielsweise mit 
Wasserdampf oder reduzierenden Gasen bei 
erhohten Temperaturen, ferner lassen sich 
auch dadurch Prozesse ausfuhren, bei denen 95 
beispielsweise durch zugesetzte feste Re- 
aktionsstoffe, z. B. Brennstoffe, chemische 
Umsetzungen bei entsprechenden Tempera- 
turen durchgefuhrt werden. 

IOC 

Patentansprtjche: 

1. Auf einer Welle angeordnete Metall- 
muffel, die in einem Ofen einer hohen 
Temperatur ausgesetzt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi zwischen dem Muf j 10; 
mantel und der Welle Warmeausgleici^ 
krummer an sich bekannter Art, also ge- 
krummte Stabe oder gekrummte Flachen 
vorgesehen sind. 

2. Metallmuffel nach Anspruch 1, da- 11c 
durch gekennzeichnet r daB die Warme- 
ausgleichkrummer zwischen Mantel und 
Stirnwand der Muffel liegen. 

3. Metallmuffel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Warme- n; 
ausgleichkrummer als radiale Stutzen 
zwischen dem Muffelmantel und der Welle 
ausgebildet sind. 

4. Metallmuffel nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Warme- 121 
ausgleichkrummer am Muffelmantel be- 
festigt sind, die Welle jedoch lose um- 
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schlieflen und daher auf ihr axial ver- 
schiebbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennnzeichnet, dafl die der Welle 
zugewandten Enden der radialen Stutzen 



^.mit einem die Welle in einem Abstand 
*J'* umgebenden Rohr verbunden sind, wobei 
i- sich zwischen dies em Rohr und der zweck- 
mafiig hohl ausgebildeten Welle eine 
- warmedichte Schicht befindet. 
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